MALOWANIE BANIEK
Zaktad Szklane Ozdoby w Beble k/Krakowa

21 listopada 2019 roku

Ciekawostka:
Szklane bombki zostaty wynalezione w XIX w. przez Niemca, Hansa Greinera.
Od tamtej pory sposoéb ich wytwarzania niemal wcale sie nie zmienit.

Jesienny, szary i deszczowy, czwartkowy dzien. Nie zrazajac sie aurg, z uSmiechami na ustach,
petni zapatu wyruszamy na kolejne zwiedzanie/warsztaty. Naszym celem jest Bebfo.
Niewielka wie$ potozona w poblizu Krakowa. W dniu dzisiejszym bedziemy gosé¢mi zaktadu
Armar s.c. Szklane Ozdoby Choinkowe, Tynki i Farby Strukturalne.

Juz na progu zostajemy powitani przez usmiechnietego Pana Portiera. Usmiech bedzie
towarzyszyt nam w ciggu catego pobytu w manufakturze. Atmosfera jest swietna,
petna ciepta.

Dzieki uprzejmosci pracownikéow zaktadu mielismy mozliwo$¢ zapoznania sie z catym
procesem produkcji tych szklanych "cacek".

Pierwszym punktem naszego zwiedzania jest mozliwos¢ samodzielnego wykonania banki.
To Swietna zabawa. Nawet dla nas, dorostych. Bawimy sie jak dzieci. Cze$¢ z nas stawia na
prostote. Wybierajg niewielkie, tradycyjne ksztattem ozdoby. Inni sg bardziej ambitni.
Wybierajg duze bombki okragte lub te o wymysinych ksztattach. Nie jest to takie istotne.
Wazne ze zabawa przednia.

Pani opiekujaca sie naszg grupa krétko objasnia sztuke malunku i zabieramy sie do pracy.

Atmosfera Swietna. Stycha¢ rozmowy, smiechy. Sg wsréd nas réwniez osoby malujace
w olbrzymim skupieniu. Niektérzy z nas majg wypieki na twarzach swiadczace o wielkim
przejeciu.

Po skoriczonej pracy oddajemy nasze mate ,dzieta sztuki”. Zostang zaniesione do suszenia.
Nastepnie zapakowane. Bedg na nas czekaty.

Teraz oglagdamy krotki film o produkcji baniek.
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Wszystkie szklane ozdoby choinkowe — bombki, czuby choinkowe wykonywane sg
od samego poczatku produkgcji recznie.

Banki tradycyjne (kule)

Aby bombka mogta powsta¢ nalezy przygotowac projekt. Zajmujg sie tym projektanci.
Projekt banki tradycyjnej dotyczy jej zdobienia.

Bombki choinkowe sg wydmuchiwane ze szkta w wysokiej temperaturze.

1.Wydmuchiwanie

Wydmuchiwanie jest pierwszym etapem produkcyjnym. Wydmuchiwane s3 one
ze szklanych rur rozgrzanych do bardzo wysokiej temperatury. Temperatura pozwalajaca
na ksztattowanie szkta to ok 900° Celsjusza.

Nadaje sie wéwczas bombce ksztatt. Najczesciej kulisty.

Nie jest to prosty proces. Zeby stworzyé okragta bombke, idealnie okragta, scianki szklanej
rury muszg by¢ nagrzane rownomiernie.

2. Srebrzenie

To drugi etap produkgji.

Po wydmuchaniu wnetrze uformowanej bombki jest srebrzenie, czyli pokrywane azotanem
srebra. Proces ten polega na wprowadzeniu do wnetrza bombki roztworu azotanu srebra.
Przez chwile delikatnie potrzasa sie srebrzong kulg (aby rownomiernie pokry¢ jej wnetrze
azotanem). Nastepnie zanurza sie banke w cieptej wodzie. W procesie tym bombka staje
sie nieprzezroczysta, lustrzana i srebrzysta.

Dzieki temu natozone na zewnetrzng strone bombki farby s3 bardziej wyraziste.

3. Dekorowanie i wykariczanie baniek

Bombka, ktéra zostata juz posrebrzona musi w srodku wyschnaé. Potem mozna przystgpic
do dekoracji. Zeby nada¢ jej jednolity kolor, macza sie ja w lakierze do ozdéb choinkowych.
Nastepnie maluje sie na niej pozostate ornamenty. Farby oraz brokat nanoszone sg na
bombki recznie. Czasem stosuje sie takze cekiny i koraliki. Kiedy farba wyschnie, bombke
mozna wykonczy¢ poprzez skrécenie krawedzi rurki, ktora jest pozostatoscig pierwszego
etapu produkcji. Do otworu, wkiadany jest nastepnie metalowy kapsel z petelka
umozliwiajacg zawieszenie bombki na nitce lub tasiemce.

Banki formowe (o réznych, niekonwencjonalnych ksztattach)
Ten rodzaj baniek jest bardziej wymagajgcy. W catym toku produkgji.

Najtrudniejsze w wykonaniu sg finezyjne ksztatty domkdw, samolotéw i krasnali nazywane
fachowo bombkami formatowymi. Wydmuchuje sie je do przygotowanych metalowych
form.

1.Pierwszym etapem tej produkcji jest wykonanie projektu. Wykonywany, podobnie

jak banki tradycyjnej przez projektantow.
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2. Rzezba

Nastepnie nalezy przygotowaé rzezibe przysztej banki. Wykonuje sie jg z plasteliny.
Jest to na tyle miekki materiat, iz pozwala po wyrzezbieniu wprowadzi¢ korekty wykonane;j
rzezby. Rzezba wykonywana jest w skali 1:1 czyli wielkosci przysztej banki.

3.Kokila

Posiadajgc plastelinowg rzezbe mozna przystgpi¢ do zrobienia kokili. Pozwoli ona
na wykonanie wtasciwej formy. Formy aluminiowej.

Plastelinowg rzezbe umieszcza sie w drewnianej skrzyneczce wypetnionej sypkga masa
utwardzalng materiatem. W ten sposdb powstaje odcisk przysztej bombki. Kokile zalewa sie
ciektym aluminium. Po wystygnieciu otrzymujemy aluminiowg forme bombki.

Kolejne etapy produkcji bombki formowej sg analogiczne jak bombki tradycyjne;.

Najtrudniejszym elementem produkcji bombek jest moment studzenia. Szkto nie lubi
kantow, dazy zawsze do ksztattu zblizonego do kuli. Uktada sie w formie, ale potem stygnac
peka, poniewaz w Srodku jest bardziej gorgce. Trzeba zadbac o to, aby stygto rGwnomiernie.
Bombki formowe, czyli te o niekonwencjonalnych ksztattach, studzi sie w ogniu obnizajgc
réwnomiernie temperature szkta do 550-580 stopni.

Po ogladnieciu, krétkiego filmu opowiadajgcego o procesie produkcji baniek zostajemy
zaproszeni do zwiedzenia zaktadu. Poznajemy kolejne pracownie.

Pani opiekujgca sie naszg grupa prezentuje nam proces srebrzenia, suszenia i pakowania
gotowych produktdw.

Nie SledziliSmy procesu dekorowania/malowania. Nie byto to konieczne. Przeciez zwiedzanie
manufaktury rozpoczelismy od malowania i zdobienia.

Ostatnim etapem zwiedzania jest fabryczny sklepik. To tu czekajg na nas nasze wtasne
,dzieta”. Chetni robig bardziej lub mniej przemyslane zakupy.

Jeszcze krotki spacer na przystanek autobusowy do Krakowa i to juz koniec ,bankowej
przygody”.

Opracowanie: Wanda Jabtorska
(,Szkota @ktywnego Seniora-S@S”)
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